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• 06/07.2013  przeprowadzona próba eksploatacyjna                                    
z wynikiem negatywnym, przejęcie do eksploatacji

• 12.2013 i 03.2014 pożary skutkujące wyłączeniem linii                            
z eksploatacji

• 08.2014 pierwsze porozumienie z Wykonawcą

• 01.2015 ponowne uruchomienie instalacji

• 06.2016 drugie porozumienie z Wykonawcą

• 10.2016 do 02.2017 pakiet remontowy i modernizacje

Wstępna 
eksploatacja 

suszarni

2013 - 2017
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Marzec 2014



• Zespół wielobranżowy ze wsparciem służb kontroli, BHP, 
p.poż, specjalistów i ekspertów z Politechniki Wrocławskiej 

• Brak wsparcia ze strony Wykonawcy

• Badania specjalistów z Centrum Nowych Technologii, 
opracowanie studium przypadku

• Rozwiązanie problemu u źródła – inertyzacja silosa

• Dodatkowa kurtyna zabezpieczająca rozładunek silosa

• Wdrożenie rekomendowanych rozwiązań i sprawdzenie 
funkcjonalności

Projekt 
pożar na 

WOŚ:

2014
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• Kamień zalegający w instalacji - zatory w obiegu powietrza 
procesowego

• Śmieci w wodzie technologicznej

• Bardzo szybkie niszczenie łopatek 

• Erozja statorów

• Brak dostępu do instalacji

• Pylenie 

• Osiągnięta wydajność instalacji na poziomie 50%

Wnioski 
z pracy  
w 2015:

2015



Kamień



Woda technologiczna



Obieg powietrza procesowego
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1. DRYERS PERFORMANCE– CLOGGING BEFORE AND AFTER CLEANING
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1. DRYERS PERFORMANCE
MODIFY EXHAUST GASES PIPING LAYOUT TO AVOID CONDENSATE RETURN BACK

Actual shape

Future  shape with a slope to avoid 

condensate return back

Gases from dryer

Gases to scrubber

Gases to scrubber

Gases from dryer



Obieg powietrza procesowego
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2. STATOR REPAIR
DAMAGE LINE D

LINE D need spot 

repair



Erozja



Łopatki



Nowy transport
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• 2 lata eksploatacji 8000 h/rok, do 25 T suszu/dobę 

• poprawa efektywności energetycznej

 2015 < 0,95 kWh(C+E)/kgH2O 

 2016 < 0,90 kWh(C+E)/kgH2O 

 2017 < 0,75 kWh(C+E)/kgH2O 

• koszty eksploatacji 158 zł/T20/95%SM

• > 50 wdrożonych usprawnień, w tym 70% pochodzących od 
pracowników

• projekty realizowane wspólnie z Centrum Nowych 
Technologii: Inertyzacja silosa, testy łopatek, zastosowanie 
elektromagnetyzera, zabezpieczenie statorów powłoką 
ochronną.

Sukces w 
liczbach:

2017
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• Zabezpieczenie przed zatorami w transporcie,                                             
obniżenie ryzyka pożaru

• Utrzymanie wydajności instalacji na poziomie produkcji 
osadu na oczyszczalni ścieków

• Weryfikacja sposobu zabezpieczenia statora przed erozją

• Wybór technologii wykonania łopatek

• Optymalizacja pracy instalacji pod kątem energochłonności, 
zużycia materiałów eksploatacyjnych i obsługowości

• Ciągła poprawa warunków pracy – BHP i ergonomia

Plany:

2017



Nadzór nad systemem energetycznym









Obraz pracy suszarni



Proces doskonalenia dla poprawy efektywności energetycznej



Dziękuję za uwagę


