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Zagadnienie przerébki osadéw Sciekowych nalezy do najtrudniejszych wyzwan gospodarki odpadami
powstajgcymi w terenach zurbanizowanych. Jedna z najnowszych, najbardziej zaawansowanych
technologicznie instalacji przerébki osadéw sciekowych powstata w Tarnowskich Wodociggach Sp. z
0. o. Tarnowska oczyszczalnia zajmuje 10-te miejsce wsrdd najwiekszych obiektéw mechaniczno —
biologicznego oczyszczania Sciekdw w Polsce i obstuguje aglomeracje, zajmujgcg 7-mg pozycje w
Polsce pod wzgledem dtugosci sieci kanalizacyjnej (1260 km). Petni obecnie funkcje obiektu
regionalnego zardwno w zakresie oczyszczania $ciekdw (11 gmin), jak i gospodarki osadami
Sciekowymi (planowane 3 — 4 powiaty).

Potencjat energetyczny osaddw Sciekowych pochodzacych z oczyszczalni w Tarnowie (ponad 300 000
rownowaznych mieszkancéw - RLM) wynosi ok. 3,3 MW. Wykorzystanie tego potencjatu jest mozliwe
dzieki produkcji biogazu powstajacego w procesie beztlenowej fermentacji metanowej osadéw. Aby
wyzwoli¢ mozliwie jak najwiecej biogazu, przed procesem fermentacji wprowadzono termiczna
hydrolize osadu (THP) w technologii norweskiej firmy Cambi jako najwydajniejszy z obecnie
stosowanych w praktyce proceséw dezintegracji. Polega on na przetrzymaniu osadu w reaktorach
ci$nieniowych (ok. 0,6 MPa) w temperaturze ok. 165°C w czasie ok. 25 minut, a nastepnie na
gwattownym obnizeniu cisnienia. W ten sposdb uwalnia sie z komdrek mikroorganizmow tworzacych
osad materie wewngtrzkomérkowsa, zwiekszajgc ilos¢ materii organicznej podawanej fermentacji.
Wieksza ilos$¢ wolnej wody w osadzie powoduje, iz proces fermentacji prowadzi¢ mozna przy
wyzszym niz standardowo stezeniu suchej masy osadéw w komorach fermentacyjnych oraz w
znacznie krétszym czasie, niz w fermentacji klasycznej. Pozwala to zmniejszy¢ ponad dwukrotnie
objetos¢ komér fermentacyjnych przy zapewnieniu wiekszej o okoto 30% produkcji biogazu w
stosunku do klasycznej fermentacji. Osad po procesie termicznej hydrolizy jest dodatkowo



bezpieczny z punktu widzenia sanitarnego — przechodzi bowiem przez proces pasteryzacji, a
wiasciwie petnej sterylizacji.

Podstawowa korzys¢ z procesu fermentacji to produkcja wysokoenergetycznego biogazu. Wprawdzie
zawarto$¢ metanu w biogazie to ok. 2/3 ogdlnej jego ilosci, jednak doskonale nadaje sie on do
produkcji energii elektrycznej w silnikach gazowych. Z okoto 2 MW mocy w uzyskanym biogazie
mozliwe bedzie odzyskanie ponad 0,81 MW w postaci energii elektrycznej oraz ponad 0,92 MW w
postaci energii cieplnej. Energia elektryczna zostanie w catosci zuzyta do zasilania oczyszczalni
Sciekdw (pokryte zostanie ponad 70% zapotrzebowania w energie elektryczng catej oczyszczalni), a
energia cieplna w kazdej formie i parametrze zostanie wykorzystana na instalacji osadowej.

Energia o najwyzszym parametrze (spaliny z gazogeneratoréw — 450°C) zuzyta zostanie do produkcji
pary technologicznej niezbednej do termicznej hydrolizy osaddw. Energia zawarta w wodzie
chtodzacej gazogeneratory zostanie uzyta w procesie suszenia osadéw S$ciekowych na suszarce
tasmowej. Nawet pochodzaca z promieniowania cieplnego korpusu silnika gazowego energia bedzie
wykorzystywana do ogrzania powietrza nadmuchowego do suszarni osadéw. Takze energia zuzyta do
procesu termicznej hydrolizy osadéw bedzie stuzyta wtérnie do podgrzania osadéw wprowadzanych
do tego procesu.

Instalacja zostata zaprojektowana dla przetwarzania rocznie ok. 7 700 Mg osadow S$ciekowych (w
suchej masie) i bedzie produkowata ponad 2,5 min m?® biogazu rocznie, natomiast produkcja energii
elektrycznej osiggnie ponad 7 GWh rocznie. Powstaty po procesie osad bedzie miat mase zmniejszong
do okoto 40% pierwotnej masy (w wersji catkowicie wysuszonej nawet do 15% pierwotnej masy), a
jego uciazliwos¢ dla srodowiska bedzie znaczaco ograniczona. Rezerwy w wydajnosci instalacji
postuzg do uporzadkowania gospodarki osadowej w okolicznych oczyszczalniach w aglomeracji
tarnowskiej i subregionie tarnowskim. Podobne instalacje powstaty w ostatnich latach np. w
Waszyngtonie, Atenach, Singapurze a takie w pieciu wielkich oczyszczalniach sciekéw
funkcjonujacych w Pekinie.

Instalacja w oczyszczalni w Tarnowie powstata w rekordowym tempie. Prace budowlane rozpoczety
sie w lutym 2016 r., a juz po 9-ciu miesigcach w pazdzierniku 2016 r. rozpoczat sie w nowych
obiektach proces fermentacji osadu. Zakonczenie prac budowlanych i instalacyjnych z rozruchami
urzadzen odbyto sie w styczniu 2017 roku, a osiggniecie petni efektéow eksploatacyjnych planowane
jest na | kwartat 2017 roku. Projekt instalacji wykonato Biuro Projektéw Biprowod Sp. z 0. o. z
Warszawy, generalnym wykonawcy inwestycji jest Inzynieria Rzeszdw S.A. — cato$¢ inwestycji
kosztuje 47,6 min zt netto.



